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Jeizt neu als Unter- De l t a heiBen die neuen Gebli-

seaggregate der Aerzener

dr UCka USfi""' ung GRnana Maschinenfabrik.

Die Aerzener Maschinenfabrik baut seit
1868 Drehkolbengeblase. Sie z&hlt zu
den weltweit &ltesten und gréBten Her-
stellern und ist Marktfhrer in Europa.
Technische Kompetenz, erfahrene Mit-
arbeiter und standiger Kundendialog
sind die Basis fur erfolgreiche Neuent-
wicklungen aus Aerzen. Im Vorder-
grund steht der Kundennutzen. Die
Aerzener Maschinenfabrik gewahrleis-
tet durch innovative Produkte Anlagen-
bauern und —anwendern, ihnren Markt-
erfolg nachhaltig zu sichern.

Kundennutzen durch technischen Fortschritt

Das Geblaseaggregat Delta Blower Generation 5 ist die Synthese aus den bekannten sowie erfolgreichen
Charakteristiken der Vorgdngergeneration mit neuen technischen Innovationen, die schon heute den zukinf-
tigen Marktanforderungen gerecht werden.

Warum Generation 5?

Die Aerzener Maschinenfabrik hat als erster Geblésehersteller Kompaktaggregate entworfen und diese seit
1960 standig weiterentwickelt. Delta Blower Generation 5 ist somit bereits die flinfte Generation von Aerzener
Geblaseaggregaten und steht damit fur die erfolgreiche Kombination von Tradition und Innovation.

Im Vordergrund der neuen Baureihe stehen allerdings 5 Hauptvorteile fur den Kunden, die gleichzeitig ent-
scheidende Unterscheidungskriterien zu anderen Gebldsemodellen darstellen und daher mafBgeblich zur
Namensgebung ,,Generation 5“ beitrugen. Fir die speziellen Anforderungen in der Saugpneumatik wurde
die neue Baureihe nun angepasst und weiterentwickelt.

> Leiser

Gegenuber der Vorgangergeneration konnten die Schallpegel
der neuen Baureihe Delta Blower Generation 5 deutlich gesenkt
werden, im Schnitt um ca. 6 dB(A), im Einzelfall sogar noch
darlber. Dabei wurde besonderes Augenmerk auf das st6-
rende Ausblasgerdusch gelegt und hierfiir erstmals fir
die Nennweiten DN 80 bis DN 125 (60m3/h bis 1550 m3/h)
ein integrierter Schalldampfer entwickelt. In diesem Nenn-
weitenbereich kann frei aus der Schallhaube bzw. iber Rohr-
leitung ausgeblasen werden. Fir die anderen BaugréfBBen
stehen bei Bedarf zusétzliche Ausblasschalldampfer zur Ver-
figung.

Durch die erheblichen Schallreduzierungen kénnen kostenauf-
wendige SondermafBnahmen (wie z. B. Spezial-Schallhauben)
von vornherein eingespart werden.




D e[ t a . Generation 5 ist leiser! Im Schnitt konnten die Schalldruckpegel
Generation - des Maschinengerdusches gegentiber derVorgédngergenerationum
— ) ca. 6 - 8 dB(A) gesenkt werden, im Einzelfall sogar noch dartiber.
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Ansaugvolumenstrom Q4 [m3/min] Grundlage: DIN EN ISO 2152 / Freifeldmessung nach dem Hullflachenver-
fahren (Schallwerte ohne Rohrleitungsabstrahlgerédusche)

Einfache Bedienung
und Wartung:
Transport mit Gabel-
stapler/Hubwagen,
die Haupt-Wartungs-
arbeiten werden von
der Frontseite
durchgefihrt.

Die Olstandskontrolle
kann bei laufendem
Geblidase von auBBen

vorgenommen werden.

> Einfache Bedienung und Wartung

Ein besonderes Augenmerk bei der Entwicklung der neuen Aggregate lag auf der Anwen-
derfreundlichkeit. Diese beginnt schon bei der Aufstellung, denn mit den Aerzener Aggre-
gaten ist ein bequemer Transport vor Ort sowohl mit Hubwagen als auch mit Gabelstaplern
méglich. Ein integriertes Servicepaket mit Wagenheber, Trichter und erster Olfiillung er-
leichtert die Inbetriebnahme und spétere Servicearbeiten. Die Bedienung der Aggregate
erfolgt von der Frontseite. Alle Komponenten, die eine Wartung benétigen sind leicht zu-
ganglich, sowohl von der Bedien- als auch von der Rickseite.

Der herausragende Vorteil ist jedoch das neue Olsystem. Dies erméglicht eine Kontrolle
des Olstands bei laufender Maschine von auBen. Notwendige Abschaltungen der Maschi-
nen und damit Prozess- bzw. Produktionsunterbrechungen gehéren damit der Vergangen-
heit an. Lediglich die Baugrée DN 50 bildet hier eine Ausnahme. Aufgrund der kleinen
Abmessungen kann hier der Ol-Service bequem (iber das herausnehmbare Schallhau-
bendach erfolgen.




Delta

Generation

Generation 5 ist einfach zu bedienen!
Bei der Entwicklung der neuen Aggregate wurde besonderes

Augenmerk auf die Anwenderfreundlichkeit gelegt.

> Mechanischer Liifter

Die Beluftung der Schallhaube erfolgt bei den
Aerzener Aggregaten duch einen mechanischen
Lufter, der auf der Geblasewelle montiert ist. Damit
werden zusétzliche Fremdenergien sowie elektrische
Installationskosten vermieden. Zusatzliche Vorteile
bietet das Aerzener Liftersystem in ATEX-Anwen-
dungen. Durch die mechanische Betriebsweise sind
keine exgeschutzten Motore fur den Lifter erforder-
lich. Erhebliche Kosten kénnen eingespart werden.

> ATEX-Zertifizierung

Die Aerzener Geblaseaggregate fir Saug- und Druck-
betrieb sind gem. der européischen Maschinenricht-
linie 94/9/EG speziell auf die Anforderungen in den
Kategorien 2 und 3 fiir Staub- wie auch fiir Gaszonen
zugeschnitten. Zudem berlcksichtigen die Aerzener
Aggregate auch einen Explosionsschutz fir Anlagen
gem. ATEX-Richtlinie 137 (1999/9/29EG).

Schematische Darstellung bei Saugférderung
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Soistu.a.im Saugbetrieb bei einer Funktionsstérung
im Abscheidefilter (z. B. Filterbruch) sicherzustellen,
dass kein brennbares Staub-Luft-Gemisch in das
Geblase gesaugt wird. Aus diesem Grund muss durch
den Anlagenbau in der Regel ein zusatzliches Filter-
element (,,Polizeifilter”) vorgesehen werden. Dadurch
entsteht ein zuséatzlicher Aufwand fur Projektierung,
Montage und Installation.

Die Aerzener Maschinenfabrik hat deshalb ein durch-
bruchsicheres Filterelement entwickelt, dass im
Saugschalldampfer integriert werden kann (Option).
Der Filter wird durch eine Differenzdruckmessung
Uberwacht. Das Aerzener Spezialfilterelement ersetzt
somit den bisher zusétzlich notwendigen Polizeifil-
ter.

> Platz sparend

Vor allem bei den kleineren BaugréBen konnte das
Langenmaf reduziert werden. Zudem ist eine Auf-
stellungsvariante ,Side-by-Side” gegeben. Die Re-
duzierung des Platzbedarfes kann somit zu Einspa-
rungen bei notwendigen Maschinenrdumen fiihren.
Aufgrund der geénderten Abmessungen und Bauwei-
se besteht eine bessere Austauschmdglichkeit zu den
Aerzener Vorganger-Generationen K |, K I, und K III.

Zu den weiteren Vorteilen der neuen Baureihe Delta

Blower Generation 5 in Unterdruckausfihrung zah-

len:

* Geblasestufe mit patentiertem Verfahren zum Pul-
sationsabbau

» StandardméBiger Einsatz von energieeffizienten
Motoren der Klasse EFF1

¢ Zulassung nach PED-Richtlinie (Druckschalldampfer)

* Automatische Riemennachspannung durch Motor-

wippe



D e[ t a Generation 5 verwendet einen mechanischen Liifter!
Dieser ist auf der Gebldsewelle montiert und bendtigt somit weder
zusétzliche Fremdenergien noch elektrische Installationskosten.

Generation I

Lieferumfang:
* Geblasestufe

¢ Grundtrager mit integriertem Druckschallddmpfer

* Ansaugsystem mit Sicherheitsventil (Vakuumbrecher)
¢ Antrieb (Motorwippe und Riementrieb)

¢ AnschluBgeh&ause mit Ruckschlagklappe

¢ Elastischer Rohrleitungsanschiuf3

Zubehor:

¢ Schallhaube fiir Innen- oder Au3enaufstellung
¢ Antriebsmotor EFF1

e Vakuummeter zur Anzeige des Saugdruckes
* Differenzdruckiberwachung (Option) Optionales Zubehér:

* Aerzener Geblasesteuerung ASG 200 (Option) Durchschlagsicheres Filterelement
* Durchschlagsicheres Filterelement (Option)

RERIEN

Wartungsarm:
Automatische
Riemennachspannung
durch Motorwippe




DeltaBlower

Generation

Generation 5 ist ATEX zertifiziert!
Der Grundtrédger des neuen Aggregates ist als Funkenléscher gem.

EU-Richtlinie 1999/92/EG zugelassen.

Einsatzbereiche und Verwendung

Pneumatische Fordereinrichtungen sindin der Schutt-
guttechnik sehr beliebt: Sie lassen sich einfach auf-
bauen, haben wenig bewegte Teile und sind dadurch
wartungsarm und anpassungsfahig. Die Feststoffe
werden auch Uber gréBere Entfernungen mit Luft
oder Inertgas kontinuierlich durch Rohre transportiert.
Prinzipiell unterscheidet man Druck- und Saugférde-
rung. Die Feststoffbeladung hat bei der pneumati-
schen Férderung einen entscheidenden Einfluss auf
das Betriebsverhalten der Anlage. Je niedriger die
Beladung, desto weniger neigt die Rohrleitung zum
Verstopfen. Allerdings erfordert eine niedrige Bela-
dung (Flugférderung/Druckférderung) hohe Stro-
mungsgeschwindigkeiten und entsprechend viel
Energie und fahrt zu Abrieb. Generell sollten harte
und abriebempfindliche Schittglter eher bei niedri-
gen Gasgeschwindigkeiten, also im Dichtstrom
(Saugférderung), geférdert werden.

Im Mitteldruckbereich haben sich Drehkolbengebla-
se sowohl fir die Druckférderung als auch im Saug-
betrieb bewéhrt.

Die Baureihe Delta Blower Generation 5 steht zur
Zeit fur Unterdruckanwendungen in den Nennweiten
DN 50 bis DN 200 zur Verfugung. Weitere GréBen
sind in der Baureihe Delta Blower lieferbar.

Ein flexibles Baukastensystem ermdglicht es, dass
innerhalb eines Nennweitenbereiches alle in Frage
kommenden Geblase und MotorgréBen fiir Riemen-
trieb aufgebaut werden kénnen. Somit sind eine
optimale Anpassung an den jeweiligen Leistungsbe-
darf sowie eventuell spater erforderliche Anderungen
problemlos mdglich.

Far die neue Baureihe Generation 5 stehen 10 Un-
terdruck-BaugréBen fir Ansaugvolumenstréme von
ca. 30 m%h bis 3.600 m3h zur Verfiigung.

Beispiele fur die vielfaltigen pneumatischen Einsatz-
gebiete sind u.a.:

e Zementtechnik

¢ | ebensmitteltechnik

» Kunststoffgranulatpneumatik
e Pharmazie

¢ Und viele weitere




Generation 5 spart Platz! Vor allem bei den kleineren BaugréB3en
konnte das Langenmal reduziert werden. Zudem ist eine Aufstel-
lungsvariante ,Side-by-Side” gegeben.

Delta

Generation

MaBe — DELTA BLOWER - GM 3 S bis GM 25 S

100 Drehkolbengeblédse

610 Grundtrager

611 AnschluBgehduse DS
612 integr. Riickschlagklappe
613 Elastische MaschinenfiiBe
620 Motorwippe L
1810 Elektromotor ] A
2110 Riementrieb

2410 Riemenschutz (nur bei
Aufstellung 0. Schallhaube)

elastische Rohrverbindung DS
Abblaseschallddmpfer (Zubehdr) 0
Saugschallddmpfer

elastische Rohrverbindung SS | |
Saugventil - Aot
Vakuummeter ' '
Schallhaube
Ventilator

1] b

2710
2730
3410
3450
4430
6520
7110
7210

Gewicht
ohne
Schallh.
170 kg

Gewicht
mit
Schallh.
234 kg

| A |A | B|Bi|C|DN/eD P s{T|Vv|w

38

886 | 991 | 123 | 228 | 590 | 50 / @ 60.3 | 606 245 249|416 | 615 24 | 96 |1055| 800 | 761 | 800

Mafe (in mm) unverbindlich Gewichte ohne Motor und Riementrieb!

100 Drehkolbengeblédse i
610 Grundtréger

611 AnschluBgehduse DS

612 integr. Riickschlagklappe

613 Elastische MaschinenfiiBe
614 Ausblaseschalldampfer

620 Motorwippe 1
1810 Elektromotor
2110 Riementrieb

2410 Riemenschutz (nur bei
Aufstellung 0. Schallhaube)

elastische Rohrverbindung DS
(Zubehor)

Saugschallddmpfer i
elastische Rohrverbindung SS
Saugventil

VVakuummeter

Schallhaube

Ventilator

2710

3410
3450
4430
6520
7110
7210

Gewicht
ohne
Schallh.

Gewicht
mit
Schallh.

Twp| A | A |B|Bi| C| DNy/eD; | DNp/oDy Fy M (M [N[O|[P|R|S|T]|uUu|w

4 'S [1101|1206|160|265 600

DN 80/88.9

DN 80/88.9

639

142

268

258

160

329

400

1005

558 50(793(177|530|1280

1135

370

925

268 kg

382 kg

7L |1101(1206|160 (265|600

DN 80/ 88.9

DN 80/88.9

639

142

268

258

160

329

400

1040

558 50|793(177|530|1280

1135

370

925

282 kg

395 kg

10 S|1101|1206|160 (265|600

DN 80/88.9

DN 80/88.9

639

142

268

258

160

329

400

1040

558 50|793(177|530|1280

1135

370

925

307 kg

420 kg

10 S|1311|1416|228 (333|700

DN 100/114.3

DN 100/114.3

830

160

268

375

185

349

500

1235

610|110(50(920|298 |565|1500

1350

401

1250

375 kg

540 kg

15L|1311(1416|228|333|700

DN 100/114.3

DN 100/114.3

160

268

375

185

349

500

1275

610(110(50|920|298|565|1500

1350

401

1250

390 kg

555 kg

333|700

25 S5|1311(1416(228

DN 125/139.7

DN 125/139.7

830

160

268

375

185

349

500

1281

610(110(70|920|298|615|1500

1350

401

1250

463 kg

628 kg

MaBe (in mm) unverbindlich Gewichte ohne Motor und Riementrieb!
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MaBe — DELTA BLOWER - GM 30 L bis GM 60 S
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100 Drehkolbengeblase Fi E v
610 Grundtréger - o
611 AnschluBgehéuse DS e 2710 elast. Rohrverbindung DS
612 integr. Riickschlagklappe 2730 Azbbga?]qschalldampfer
: S L r
613 Elastische MaschinenfiiBe | o 3410 ((Su € %)Ild" ;
. augschalldampfer
080 Woorwpe X 3450 el ? Roh b!D dung SS
| . Rohrverbindun
1810 Elektromotor | 430 gas Ot'l erbincting
. ) venti
2110 Riementrieb ! 6520 Vang € .
. akuummeter
2410 Riemenschutz {
(nur bei Aufstellung 7110 Schallhaube
ohne Schallhaube) 7210 Ventilator
o | A |A | BB | Cc| DN/oDy | E|F|R|aln| 1 [ k|L|M|N|O|P|R|s | T |V |w|Seyeht|Gect
Schallh. Schallh.
30 L [1628|1768|216|356 1373 DN 150/ 168.3 [1016|180(390 435|549 | 229 |615|1616|800|70(1204 404|772 |1978(1800|1936(1500| 807 kg |1335 kg
35 S|1668(1808(216 | 356 |1373| DN 150/ 168.3 | 1016180390 |435|549| 229 |615|1616(800 |70 |1244(404 772 (1978|1800(1936|1500| 865 kg | 1395 kg
50 L [1716(1808|216|356 |1373| DN 150 / 168.3 [1016|180( 390|435 549 | 229 |615|1633|800|70|1241|364|772(1978(18001936(1500| 945 kg |1475 kg
50 L (1730|1860 320|450 |1575| DN 200 / 219.1 [1106|210| 435|525 | 547 |261,5|688 | 1942|820 70|1150 | 565 | 962 |2109|2055 | 2196 1700|1060 kg | 1630 kg
60 S |1830(1960(320(450(1575| DN 200/219.1 |1106|210| 435 | 525|547 |261,5| 688 |1922(820 | 70 [1250 | 565 | 962 [2109(2055 [2196| 1700 | 1180 kg | 1750 kg

Mafe (in mm) unverbindlich

Gewichte ohne Motor und Riementrieb!

Leistungsdaten — DELTA BLOWER - Unterdruckbetrieb

; ; Unterdruck Volumenstrom Motorleistung Schalldruckpegel *
GeblasegroBe
mbar m3/h kW dB(A)

GM 3 S-G5 -500 210 7,5 68
GM 4 S-G5 -500 300 7,5 70
GM 7 L-G5 -500 450 11 70
GM 10 S-G5 -500 600 15 70
GM 10 S-G5 -500 660 15 70
GM 15 L-G5 -500 975 22 73
GM 25 S-G5 -500 1410 30 73
GM 30 L-G5 -500 1980 45 75
GM 35 S-G5 -500 2280 55 75
GM 50 L-G5 -500 2700 75 75
GM 50 L-G5 -500 3250 75 78
GM 60 S-G5 -500 3340 75 78

* ohne Ausblasgerausch

Aerzener Maschinenfabrik GmbH
Reherweg 28 - 31855 Aerzen / Deutschland — Postfach 1163 - 31849 Aerzen / Deutschland

AERZEN

Telefon 0 51 54 /8 10 - Telefax 0 51 54 / 8 11 91 - http://www.aerzener.com - E-mail: info @aerzener.de



